

РЕКОМЕНДАЦИИ
по применению РД 03-614-03 (Порядок применения сварочного оборудования при изготовлении, монтаже, ремонте и реконструкции технических устройств для опасных производственных объектов)

3.1. Периодической аттестации подлежит СО после окончания срока действия первичной аттестации. При аттестации учитывается срок эксплуатации СО: при сроке эксплуатации до истечения срока службы оборудование аттестуется на 3 года, после истечения срока службы — на 1,5 года.
Срок службы СО указывается в паспорте завода-изготовителя. При отсутствии данных по сроку службы в паспорте срок службы принимают равным 6 годам. Срок эксплуатации СО исчисляется с момента ввода сварочного оборудования в эксплуатацию. Информацию о дате ввода в эксплуатацию сварочного оборудования заявитель предоставляет аттестационному центру в заявке на аттестацию.
В случае проведения технического диагностирования, подтверждающего работоспособность СО, в том числе после консервации (переконсервации), срок службы его может быть продлен.

7.4. Под партией однотипного СОпо понимается оборудование, выпущенное по одним техническим условиям (ТУ) одной марки конкретным производителем для одинаковых видов сварки.
При этом партия однотипного оборудования группируется с учетом года выпуска и срока службы, указанного в паспорте: до окончания срока службы — одна партия (которая должна проходить периодическую аттестацию каждые 3 года) и после окончания срока службы — другая партия (которая должна проходить периодическую аттестацию каждые 1,5 года). 
При отсутствии указаний в паспорте по сроку службы оборудования разделение по группам однотипности производится: до 6 лет с даты выпуска — одна партия и свыше 6 лет — другая партия.
