Приложение 3 к  Заявке Исх. № __________ от «___»___________  2016 г.



Справка
о контроле качества производственных сварных соединений выполненных на сварочном оборудовании
в период  с	«_04_» __марта____ 2016 г. 	по	«_05_» __сентября___ 2016 г.

	


СО №
	


Марка СО
	


Заводской номер
	

Вид сварки
	
Группы опасных технических устройств
	Типоразмеры производственных сварных соединений, мм
	Результаты контроля производственных сварных соединений, по данным лаборатории, производившей контроль качества. Соответствие требованиям НД, (Да / Нет)

	
	
	
	
	
	Диапазон диаметров свариваемых деталей, мм
	Диапазон толщин свариваемых деталей, мм
	

	1
	
Сварочный аппарат PHOENIX 521 BASIC forceArc,
	0000218403
	МП
	ПТО п. 1, 7, 14
	-
	10-20
	Да

	
	
	
	РД
	ПТО п. 1, 7, 14
	-
	10-20
	Да

	
	
	
	МП
	МО п. 1, 2
	70-150
	5-10
	Да

	
	
	
	РД
	МО п. 1, 2
	70-150
	5-10
	Да

	
	
	
	МП
	НГДО п. 9
	70-150
	5-10
	Да

	
	
	
	РД
	НГДО п. 9
	70-150
	5-10
	Да

	2
	Сварочный аппарат PHOENIX 521 BASIC forceArc,
	0000278153
	МП
	ПТО п. 1, 7, 14
	-
	10-20
	Да

	
	
	
	РД
	ПТО п. 1, 7, 14
	-
	10-20
	Да

	
	
	
	МП
	МО п. 1, 2
	70-150
	5-10
	Да

	
	
	
	РД
	МО п. 1, 2
	70-150
	5-10
	Да

	
	
	
	МП
	НГДО п. 9
	70-150
	5-10
	Да

	
	
	
	РД
	НГДО п. 9
	70-150
	5-10
	Да

	3
	Сварочный аппарат PHOENIX 521 BASIC forceArc,
	0000278173
	МП
	ПТО п. 1, 7, 14
	-
	10-20
	Да

	
	
	
	РД
	ПТО п. 1, 7, 14
	-
	10-20
	Да

	
	
	
	МП
	МО п. 1, 2
	70-150
	5-10
	Да

	
	
	
	РД
	МО п. 1, 2
	70-150
	5-10
	Да

	
	
	
	МП
	НГДО п. 9
	70-150
	5-10
	Да

	
	
	
	РД
	НГДО п. 9
	70-150
	5-10
	Да

	
4
	Подающий механизм PHOENIX BASIC DRIVE 4L
	0000229015
	МП
	ПТО п. 1, 7, 14
	-
	10-20
	Да

	
	
	
	МП
	МО п. 1, 2
	70-150
	5-10
	Да

	
	
	
	МП
	НГДО п. 9
	70-150
	5-10
	Да

	5
	Подающий механизм PHOENIX BASIC DRIVE 4L
	0000229016
	МП
	ПТО п. 1, 7, 14
	-
	10-20
	Да

	
	
	
	МП
	МО п. 1, 2
	70-150
	5-10
	Да

	
	
	
	МП
	НГДО п. 9
	70-150
	5-10
	Да

	6
	Подающий механизм PHOENIX BASIC DRIVE 4L
	0000229126
	МП
	ПТО п. 1, 7, 14
	-
	10-20
	Да

	
	
	
	МП
	МО п. 1, 2
	70-150
	5-10
	Да

	
	
	
	МП
	НГДО п. 9
	70-150
	5-10
	Да


Рекламации и замечания по качеству производственных сварных соединений, выполненных на указанном в таблице сварочном оборудовании, за последние шесть месяцев, предшествующих аттестации, отсутствуют.




Главный сварщик ЗАО "Уралтос"     _____________________  / Семенов В.А. /
     подпись
М.П.
